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Technisches Datenblatt
Horizontales CNC-Bearbeitungszentrum - OKUMA MA-600HII
Referenz-Nr.: 24180

Maschinentyp Horizontales Bearbeitungszentrum
Fabrikat OKUMA

Modell MA-600HII

Menge 1 Stick

Baujahr 2021

Steuerung OKUMA OSP-P300MA

Zustand neuwertig, nur 438 Spindelstunden

Ausstattung

OSP suite (zahlreiche Apps fir einfachere und schnellere Bedienung)

ECO suite (umfangreiche Funktionen zur Energieeinsparung)

Zur Umgebungstemperatur geregeltes Spindelkopfkiihlsystem

Kuhlmitteldusche im Arbeitsraum

Duschkihlanlage im Arbeitsraum (zusatzliche Kiihlung/Reinigung der Werkstiicke)

Handdusche zur Reinigung von Werkstiicken, Vorrichtungen und Arbeitsraum
Kugelrollspindelkiihlung der X- und Z-Achse

Doppelte Kugelrollspindel in der Y-Achse, Lager und Motorflansch gekihit

Integrierter Scharnierbandférderer aus dem Arbeitsraum

Integrierter Schneckenférderer

Kuhlschmiermittelzufuhr durch die Spindel, 15 bar / 20 I/min

Luftzufuhr durch die Spindel bei Spindeldrehung, Diise an der Spindelnase

HD-Pumpen-Set, Ausfuhrung 70 bar

Mayfran Consep 2000 Il Kiihlschmiermittelreinigungsanlage (Reinigungsgrad ca. 25 Mikrometer, Reinwassertank
ca. 1.100 I, Abwurf nach rechts)

Werkzeugbruchkontrolle und Werkzeuglangenvermessung tber mechanischen Tastsensor
In-Prozess-Messen mit RENISHAW-Taster (OMP60)

Hi-Cut Pro: Regelung des Beschleunigungsverhaltens beim Wechsel der Vorschubrichtung
ServoNavi: Anpassung der Servoparameter an Werkstiickgewicht und Maschinenzustand
Thermische Kompensation der Spindel (TAS-S) und des Konstruktionsaufbaues (TAS-C)
Synchronisiertes Gewindebohren bis max. Spindeldrehzahl, Schraubenlinieninterpolation (Gewindefrasen)
Spindellastiiberwachung zum Bohren und Gewindeschneiden

Eckenverrunden und Anfasen

100 Werkstiucknullpunkte, 999 Werkzeuglangen-/Radiuskorrekturen, 8-stellige Werkzeugnummern
Teileprogrammspeicher 4 GB, Automatikspeicher 2 MB

Abnehmbares elektronisches Handrad

2 USB-Schnittstellen, Netzwerkschnittstelle Ethernet zur Programmibertragung
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Technische Daten

Verfahrwege

X-Achse

Y-Achse

Z-Achse

Eilgang X/Y/Z
Arbeitsraum

Abstand Spindelmitte—Tischoberflache

Abstand Spindelnase-Tischmitte
Hauptspindel

Aufnahme

Antriebsleistung

Max. Drehzahl

Max. Drehmoment
NC-Rundtisch (B-Achse)

Ausflhrung

Positionen

Kleinstes Eingabeinkrement
Werkzeugwechsler

Magazinplatze

Max. Werkzeugdurchmesser
Max. Werkzeugdurchmesser (freie Nebenplatze)
Max. Werkzeuglange
Max. Werkzeuggewicht
Palettenwechsler
Ausflhrung
Steuerung
Typ

Bildschirm

Betriebssystem

1.000 mm
900 mm
1.000 mm

60 m/min

50-950 mm

70-1.070 mm

SK50/1S0 50, BIG-PLUS
30 kW
6.000 1/min

606 Nm

vollwertige 4. Achse
360.000

0,001°

60 (ISO 50/ BIG-PLUS, Einzelkettenausfiihrung,
variable Platzkodierung)

140 mm
240 mm
450 mm

25 kg

2-fach Drehpalettenwechsler (NC-Achse)

OKUMA OSP-P300MA

15" Farb-LCD TFT (1024x768), 3D-Farbgrafik,
Multi-Touch-Screen

Parallel laufendes Windows-Betriebssystem, offen fur
Windows-Anwendungen
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Betriebsstunden / Zustand

Einschaltzeit ca.1.478h

Spindellaufzeit ca. 438 h

LokumA

D SPINDELBETRIEB
DELBETR. STD. ZAHLER

INDEL HIGH SPEED ZEIT

STUCK B
EIN ZEIT : 0: 0]
LAUFZEIT \ 939:43:28
SPINDEL DREHZEIT | 437:34:21
IT W 352:50:13|
IE EINGABEZEIT 0: 0: 0]
R

Alle Angaben unverbindlich. Irrtimer und Anderungen vorbehalten.
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