Ausriistung

Mit Portalladesystemen kénnen zur Gewahrleistung des mehrstiindigen unbemannten Betriebs das
Material automatisch geladen und die Werkstiicke automatisch entladen werden.

SERIE INTEGREX 100-IV SERIE INTEGREX 200-IV SERIE INTEGREX 300-IV / 400-V

Roboter Gangry Rohot Gangry Robat Gangry Robot Gangry Robot Gangry Robat Gangry Robat Gangry Robot
GL-50F GL-75F GL-100F GL-150F GL-200F GL-300F GL-400F

D3-Hand
Fiir Futterteile Max. 5kg x 2 Max. 7,5kg x 2 Max. 10kg x 2 Max. 15kg x 2 Max. 20kg x 2 Max. 30kg x 2 Max. 40kg x 2
Doppelhand, 3 Spannhacken

D2-Hand
Fiir Futterteile und unregelmaf
ig geformte Werkstiicke
Doppelhand, 2 Spannbacken

U-Hand
Fiir Wellenteile mit kleinem
Max. Werkstii Durchmesser Max.5 kg x 2 = — — Max20 kg x 2 — —
Doppelhand, 2 Spannbacken

Max. 5kg x 2 Max. 75kg x 2 Max.10 kg x 2 Max.15 kg x 2 Max.20 kg x 2 Max.30 kg x 2 Max.40 kg x 2

ckgewicht
S-Hand
Fiir Wellenteile — — Max.10 kg x 2 — Max.20 kg x 2 — —
Doppelhand, 4 Spannbacken

C1-Hand
Fiir Futterteile — - — —_ — — Max.100 kg x 1
Einzelhand, 2 Spannbacken

C2-Hand
Fiir Wellenteile — — — — — — Max.100 kg x 1
Einzelhand, 4 Spannbacken

D3-Hand o150 mm 9150 mm @ 200 mm @ 200 mm 8 300 mm o300 mm o 350 mm
D2-Hand o150 mm 150 mm @ 200 mm © 200 mm @ 300 mm 0 300 mm @ 350 mm

Max. Werksti ~ U-Hand © 65 mm - - 4 o120 men s i

ckdurchmesser  S-Hand o — @ 80 mm =1 8120 mm i S

C1-Hand —_ — —_ — - — @ 450 mm
C2-Hand — — — —_ - — @215 mm
Positioniergeschwindigkeit,

4 140 m/min 140 m/min 140 m/min 140 m/min 120 m/ min 120 m/min 80 m/ min
horizontal

Vorschubgesch
windigkeit Arm-Positioniergeschwindigkeit,

: 70 m/min 70 m/min 70 m/min 70 m/min 60 m/min 60 m/min 40 m/min
vertikal
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| Produktivitit
Dieser Forderer kann lange Wellenteile, Futterteile Der Umlaufforderer kann Futterteile mit relativ
und unregelmalig geformte Werkstiicke aufnehmen kleinem Durchmesser in mehreren Ebenen

und fir die Aufnahme durch das Portalladesystem aufnehmen.
positionieren.unbemannten Betriebs das Material

automatisch geladen und die Werkstiicke automatisch

entladen werden.

SERIE INTEGREX 100-IV SERIE INTEGREX 200-IV SERIE INTEGREX 300-1V / 400-IV
Forderer Gangry Robot  GangryRobot  GangryRobot  Gangry Robot  Gangry Robot  GangryRobot  Gangry Robot  Gangry Robot
GL-50F GL-75F GL-100F GL-150F GL-200F GL-300F GL-400F GL-500F
Anzahl an Palettenstationen 5 5 6 6 6 6 6 6
Pro Palette 60 kg 60 kg 100 kg 100 kg 200 kg 200 kg 200 kg 200 kg
Palettentaktforderer Max. Tragfahigkeit ‘
GroRe Palette Gesamt-Tragfahigkeit 300 kg 300 kg 600 kg 600 kg 1200 kg 1200 kg 1200 kg 1200 kg
Futterteil Durchmesser 020~a150 mm 020~0150 mm 020~3200 mm 020~p200 mm £50~0300 mm 050~a300 mm 050~0300 mm 050-2300 mm
utterteile
Lange Max.100 mm Max.100 mm Max.120 mm Max.120 mm Max.150 mm Max.150 mm - -
Palettenanzahl 7 8 9 9
PaleasRakivrderst _ ProPalette 42kg T5kg 200kg 200 kg
Kleine Palette ~ Max. Tragfahigkeit e = 7E 75 =
Gesamt-Tragfahigkeit 300 kg 600 kg 1200 kg 1200 kg
Wellenteile Durchmesser 020~a65 mm 820~p80 mm 820~0120 mm 840~p215 mm
Anzahl an Palettenstationen 20 20 16 16
: Pro Palette 40 kg 4D kg 70 kg T0 kg
Umlaufférderer Max. Tragfahigkeit
Gesamt-Tragfahigkeit B0 kg 800 kg 1120 kg 1120 kg — — = =
. Durchmesser p30~5125 mm 030~125 mm #20~5200 mm 020~p200 mm
Futterteile
Lange 20~100 mm 20~100 mm 20-120 mm 20~120 mm
Anzahl an Palettenstationen 12 12 12 12
Pro Palette 100 kg 100 kg 200 kg 200 kg
Max. Tragfahigkeit "
Pendelfirderer Gesamt-Tragfahigkeit 1200 kg 1200 kg 2400 kg 2400 kg
Durchmesser 050~0300 mm 850-0300 mm 050~p450 mm ©50~-0450 mm
Futterteile
Lange Max.150 mm Max.150 mm - -

Wellenteile Durchmesser 520~p120 mm - p40~0215 mm -




