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O 4 Drehmaschinen - Ubersicht
Serie QT-PRIMOS SG

SERIE

QT-PRIMOS S G

Auf hohe Leistung ausgelegtes kompaktes CNC-Drehzentrum
fUr unUbertroffene Produktivitat.

QT-PRIMOS 50 SG QT-PRIMOS 100 SG QT-PRIMOS 150 SG

Die Serie QT-PRIMOS umfasst kompakte 2-Achsen-Drehmaschinen mit geringem Platzbedarf. Sie verfligen Uber einen integriertem Spindelmotor
fUr schnelle Prazisionsbearbeitung und sind wahlweise mit MAZATROL SmoothC oder Mazak FZ CNC-Steuerung erhaltlich. Angeboten wird
eine groBe Auswahl an Optionen fUr erhdhte Produktivitat. Optional kénnen die Maschinen dieser Serie fur das Drehen in automatisierter
GroBserienfertigung auch mit Mazaks Portalladesystem GL kombiniert werden.

ergonomics Weecco-friendly

Hohe Bedienerfreundlichkeit Umfassende Berticksichtigung

von Umweltschutzaspekten



Drehmaschinen - Ubersicht O 6
Serie QT-PRIMOS SG

OJONCXO

lIntegrierter Spindelmotor Ausstattung mit einem Uber Servomotor 20% weniger Platzbedarf Automatisierungssystem fur
fUr héhere Produktivitat betriebenen Trommelrevolver, als vergleichbare Maschinen Fertigung im unbemannten
und Genauigkeit der sich durch schnelle, hubfreie Betrieb — das Portalladesystem

Revolverschaltung auszeichnet

SpannfuttergroBe &' 6" 8"

Spindeldrehzahl* 5.000 min! 5.000 min”' 4.000 min”'

Leistung (40% ED) 7,5 kW 9 kW 11 kW
Max. Bearbeitungsdurchmesser @180 mm @180 mm @250 mm

Werkzeugaufnahmekapazitat 8 8 8

k]
=3
o
=3
(]

=
S

c

Q

@45 mm @45 mm @61 mm

*Je nach Spannfutterdaten
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Serie QT-PRIMOS SG

AUTOMATISIERU

Gro3e Auswahl an optionalen Fabrikautomaii
lhre spezifischen Fertigungsanforderungen.

Schnellladesystem

Kompaktes, platzsparendes
Automatisierungssystem

y > 4

/‘./ﬂ

QT-PRIMOS 50 SG + QL 01
Abgebildet mit Mazak FZ

Portalladesystem
/ Werkstiickférderer
Palettenanzahl
ist wéhlbar:
A GL 01: 10, 20 Paletten
y - | GL 03: 6, 20 Paletten

Unterbrechungsfreie Bearbeitung mit
automatischer Be- und Entladung.

Gleicher Platzbedarf wie bei der
Maschine in Standardausfihrung

Werkstlckaustragsforderer und
Beschickungsrutsche links an der
Maschine flir unterbrechungsfreie
Bearbeitung.

Automatisierungssystem fiir unterschiedlichste Anwendungsbereiche

Wendesystem (Option) kann an der
Maschine montiert werden.

/a Fertigungskontrolle

Material-/Fertigteil-Stapelhdhe von bis zu
350 mm auf der Palette fir Ausweitung
des unbemannten Betriebs.

QT-PRIMOS 100 SG + GL O1
Abgebildet mit Mazak FZ

Auf Tastendruck kann zu Kontrollzwecken
ein fertig bearbeitetes Teil Uber einen
Fallschacht ausgeworfen werden.

Teach-Funktion flr Betrieb
des Portalladesystems.



Drehmaschinen - Ubersicht 07
Serie QT-PRIMOS SG

EINFACHE WARTUNG

Ergonomische Konstruktion fur zweckmaliige Bedienung.

1.020 mm

QT-PRIMOS 150G | omm |

Einfacher Zugang

Die Spindelmittellinie ist in relativ kurzem
Abstand von der Maschinenvorderseite
angeordnet.

*QT-PRIMOS 150SG

Konzipiert fiir gleichmaBigen GroBes Sichtfenster an Kleine, leichtgsngige Arbeitsraumtiir
Spanabfluss der Vorderseite Die ArbeitsraumtUr ist fUr einfachen Zugang
Durch das vordere, um 45° abgeschrégte konzipiert und lasst sich weit offnen, so dass

Zur Gewahrleistung des ungehinderten
Spanabflusses ist der Bearbeitungsbereich
nach unten vollkommen offen.

Sichtfenster kann der Bearbeitungsprozess korperliche Belastung flr den Bediener so
fortlaufend vom Bediener Gberwacht werden.  gering wie moglich gehalten wird.
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Serie QT-COMPACT L

SERIE

QT-COMPACT L

CNC-Drehtechnik der nachsten Generation.

QT-COMPACT 300MY L (500U) QT-COMPACT 300MY L (1000U)

Die verschiedenen Modelle der umfangreichen Produktserie QT-COMPACT sind kompakte und kostengtinstige Losungen fur das Drehen und
Frasen und sind optional mit Y-Achse und 2. Spindel erhaltlich. Die Maschinen verflgen serienmaBig Uber Mazaks integrierten Spindelantrieb
und das automatische Tool Eye. Die Serie QT-COMPACT wurde speziell fir hohe Leistung und untbertroffene Wertschépfung konzipiert.

ergonomics Weecco-friendly

Hohe Bedienerfreundlichkeit Umfassende Berticksichtigung
von Umweltschutzaspekten




Hochleistungsspindel mit
integriertem Spindelmotor garantiert
hohe Genauigkeit und schnelle
Bearbeitung mithilfe der C-Achse

Hohe Leistung und
Bedienerfreundlichkeit dank der
neuesten CNC-Steuerung
MAZATROL SmoothC

Spindeldrehzahl* / -leistung (40% ED) RGXee/0NyilsRAIN N 5.000 min'' /15 KW

Trommelrevolver mit 12 Stationen  Trommelrevolver mit 12 Stationen

100M L, 100MY L, 200M L, 200MY L
500U 500U /1000U
0840 mm 0840 mm
| Spindeldrehzah  -ieistung (40% ED) |

*Je nach Spannfutterdaten

NC-Reitstock mit variabler

verstellbarer Andrickkraft flr
vollautomatischen Betrieb

Drehmaschinen - Ubersicht
Serie QT-COMPACT L

Positionierung und

200MS L, 200MSY L

300M L, 300MY L

500U / 1000U
8" 10”
@340 mm @340 mm

5.000 min /15 KW 4.000 min™" /15 KW

Trommelrevolver mit 12 Stationen  Trommelrevolver mit 12 Stationen

09

Hochsteifer 12er Trommelrevolver
fUr verschraubte Werkzeughalter
sorgt fUr ausgezeichnete
Zerspanleistungen

300MS L, 300MSY L

500U

10”

@340 mm

4.000 min' /15 KW

Trommelrevolver mit 12 Stationen
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Serie QT-COMPACT L

Umfangreiche
Angebotspalette

Alle QT-COMPACT-Modelle verfligen
Uber einen integrierten Spindelmotor und
Frasfunktion. Je nach den spezifischen
Fertigungsanforderungen sind auch
Ausristungsvarianten mit Y-Achse,

2. Spindel und Reitstock erhaltlich.

Hochproduktive Bearbeitung auf engstem
Raum — der Platzbedarf betragt gerade
einmal 4,39 m? bei Maschinenausfuhrung
500U und 5,96 m? bei 1000U.

QT-CoOMPACT (500U)

4,39 m2 Platzbedarf bei allen
QT-COMPACT 500U-Modellausftihrungen
100M L bis 300MSY L.

100M L

100MY L

100MS L

100MSY L

200M L
200MY L

8”
200MS L

200MSY L

300M L
300MY L

10
300MS L

300MSY L

MY L

167 Nm
6.000 min™'

167 Nm
5.000 min™'

356 Nm
4.000 min™'

12 Stationen,
verschraubte
Werkzeughalter
Angetriebenes
Werkzeug
5,5 kW
47 Nm
4.500 min-

12 Stationen,
verschraubte
Werkzeughalter
Angetriebenes
Werkzeug
5,5 kW
47 Nm
4.500 min-'

12 Stationen,
verschraubte
Werkzeughalter
Angetriebenes
Werkzeug
5,5 kW
47 Nm
4.500 min-'

2.600 mm



100 (+50) mm

100 (+50) mm

100 (+50) mm

100 (+50) mm

100 (+50) mm

100 (£50) mm

MK Nr. 5
Feststehende
Kornerspitze (500U)

5”
6.000 min-1/53 Nm

MK Nr. 5
Feststehende Kérnerspitze
(500U)

MK Nr. 4
Integrierte Kérnerspitze (1000U)

5"
6.000 min-1/53 Nm

MKNr. 5
Feststehende Kornerspitze
(500U)

MK Nr. 4
Integrierte Kérnerspitze (1000U)

5!!
6.000 min-1/53 Nm

QT-COMPACT (1000U)

Fur langere WerkstUlicke wird die Maschinenvariante
1000U angeboten. Der Platzbedarf der
1000U-Maschinen betragt 5,96 m2.

(*Mit Ausnahme der Modelle MS und MSY)

Drehmaschinen - Ubersicht /I /]
Serie QT-COMPACT L

500 U

1000 U
500 U

1000 U
500 U

3.385 mm
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Serie QUICK TURN

SERIE

QUICK TURN

Hochpréazise Fertigung komplexer Teile — mit kleinstmoglichem Rustaufwand.

QUICK TURN 150M SG QUICK TURN 250MSY QUICK TURN 350MSY

Universal-Ausfiihrung 300U 400U 300U 300U 300U 300U / 500U 400U
SpannfuttergroBe o D 0 0 /=0 W W "
(Hauptspindel / 2. Spindel) & ® g /e ge & g

Max. Bearbeitungsdurchmesser @280 mm @280 mm @280 mm @280 mm @280 mm @330 mm @280 mm

ST B2 ARSI CNE P24 =) 6.000 min' /15 kW 6.000 min' /15 kW 6.000 min' /15 kW 6.000 min”' /15 kW  6.000 min™' /15 kW  5.000 min' /15 kW  5.000 min"' / 15 KW
Werkzeugaufnahmekapazitat 8/*12 12 [verschraubt / 12 [verschraubt / 12 [verschraubt /
[Revolvertyp] [verschraubt] 12 [verschraubt] VDIl D] “Di] 8 [verschraubt] 12 [verschraubt]

Die Modelle der Serie QUICK TURN sind Hochleistungs-Drehzentren, ausgestattet mit einem neuen, von Mazak selbst entwickelten und gebauten
Revolver fir angetriebene Werkzeuge mit integriertem Smooth Mill Drive. Dieser sorgt fur hohere Oberflachengite und Bearbeitungsleistung.

Erhaltlich sind diese Modelle mit den neuesten SmoothC- und SmoothG-Steuerungen. Zu den Ausstattungsmerkmalen der SmoothG-Steuerung
gehdren die 3D-Unterstitzungsfunktion — 3D Assist — fur schnelle und effiziente Programmierung, sowie die verbesserte intelligente Warmeabschirmung
(ITS) fur optimierte Bearbeitungsgenauigkeit.

(Smooth Mill Drive nicht verfligbar bei Modellvariante SG)

ergonomics Weecco-friendly

Hohe Bedienerfreundlichkeit Umfassende Berticksichtigung
von Umweltschutzaspekten




Drehmaschinen - Ubersicht

Serie QUICK TURN /I 8

O 000

Hohe Leistung durch Einsatz
der neuesten CNC-Steuerung

MAZATROL SmoothG
oder SmoothC.

Universal-Ausfiihrung

SpannfuttergroBe (Hauptspindel / 2. Spindel]

Max. Bearbeitungsdurchmesser
Spindeldrehzahl *' / -leistung (40% E!

Revolvertyp

Integrierter Spindelmotor
flr noch hdhere
Bearbeitungsgenauigkeit

)N 5.000 min"' /15 KW 5.000 min' /18,5 kW

Leistungsstarker Smooth Mill
Drive mit 5.000 min-', kombiniert
mit Revolver fur verschraubte
Werkzeughalter oder VDI-Revolver

Ausgestattet mit einem
NC-Reitstock mit hoher
Andrtickkraft fur vollautomatischen
Betrieb und einfache Umrtstung

(nicht an MS- und MSY-Modellen)

500U / 1000U

8"/-

@380mm

5.000 min' / 26 kW

12/*16 [VDI], 12 / *16 [verschraubt]

500U / 1000U

8"/-

@380 mm

5.000 min™' / 26 KW

12/*16 [VDI], *12 / *16 [verschraubt]

Universal-Ausfiihrung

SpannfuttergroBe (Hauptspindel / 2. Spindel]

Max. Bearbeitungsdurchmesser
Spindeldrehzahl *' / -leistung (40% E!

Revolvertyp

Universal-Ausfiihrung

SpannfuttergroBe (Hauptspindel / 2. Spindel,

Max. Bearbeitungsdurchmesser

Spindeldrehzahl *! / -leistung (40% ED)

Revolvertyp

Universal-Ausfiihrung

SpannfuttergroBe (Hauptspindel / 2. Spindel,
Max. Bearbeitungsdurchmesser (verschraubt / VDI
Spindeldrehzahl *' / -leistung (40% ED)

Revolvertyp

Universal-Ausfiihrung

SpannfuttergroBe (Hauptspindel / 2. Spindel,
Max. Bearbeitungsdurchmesser (verschraubt / VDI)
Spindeldrehzahl *' / -leistung (40% ED)

Revolvertyp

Universal-Ausfiihrung

SpannfuttergroBe (Hauptspindel / 2. Spindel]
Max. Bearbeitungsdurchmesser (verschraubt / VDI)

Spindeldrehzahl *' / -leistung (40% ED)

Revolvertyp

Universal-Ausfiihrung

SpannfuttergréBe (Hauptspindel / 2. Spindel,
Max. Bearbeitungsdurchmesser (verschraubt / VDI)
Spindeldrehzahl *' / -leistung (40% ED)

Revolvertyp

* Option
*1 Je nach Spannfutterdaten

) 5.000 min' /26 kW 5.000 min™ / 26 KW

12/*16 [VDI, *12/*16 [verschraubt] 12 /*16 [VDI], 12 / *16 [verschraubt]

4.000 min' / 26 KW
12/*16 [VDI], *12 / *16 [verschraubt]

4.000 min' / 26 kW
12/*16 [VDI, *12 / *16 [verschraubt]

@420 mm / 2490 mm

4.000 min' / 26 KW 4.000 min' / 26 KW

@430 mm / @420 mm
4.000 min*' / 26 kW

@430 mm / @420 mm
4.000 min”' / 26 KW

12 /*16 [verschraubt], 12[VDI] 12 /*16 [verschraubt], 12 [VDI]

@430 mm / @420 mm
3.300 min“' / 30 kKW

@430 mm / @420 mm
3.300 min"' / 30 KW

12 [VDI], 12* / 16* [verschraubt] 12 [VDI], 12* / 16* [verschraubt]

2.500 min' / 37kW 2.500 min™' / 37kW

12 /*16 [verschraubt], 12* [VDI]

500U / 1000U

10"/ -

@380 mm

4.000 min' /18,5 kW
12 [verschraubt]

500 U

10"/6"

@380 mm

4.000 min" / 26 KW

12/*16 [VDI], *12 / *16 [verschraubt]

650 U/ 1250 U
10"/ -

-/ @420 mm

4.000 min' / 26 KW
12 [VDI]

650 U /1250 U

12"/ -

@420 mm / 2490 mm
3.300 min' / 30 kKW
12 [verschraubt]

650 U/ 1250 U

12"/8"

@430 mm / @420 mm

3.300 min‘' / 30 kKW

12 [VDI], 12* / 16* [verschraubt]

18" /*21
@580 mm / -
2.000 min”' / 37kW

12 [verschraubt]

500U / 1000U

10"/ -

@360 mm

4.000 min' / 18,5 KW

12 [verschraubt]

500 U

10"/ 6"

@380 mm

4.000 min' / 26 kW

12/*16 [VDI], *12 / *16 [verschraubt]

650 U /1250 U

10"/ -

@430 mm / 0420 mm

4.000 min' / 26 kKW

12 /*16 [verschraubt], 12 [VDI]

650 U/ 1250 U
12"/ -

@420 mm / -

3.300 min"' / 30 kKW

12 [verschraubt]

EX T EC EET

650 U /1250 U / 2000U

650 U /1250 U

12"/8"

@430 mm / 2420 mm

3.300 min™' / 30 kW

12 [VDI], 12* / 16* [verschraubt]

18" /*21

@580 mm

2.000 min™' / 37kW

12 /*16 [verschraubt], 12* [VDI]
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Serie QUICK TURN

SERIE

QUICK TURN

Umfangreiche Angebotspalette fur vielfaltige Fertigungsanforderungen.

Bearbeitungs- (Spindel fiir Universal-Ausfiihrung
durchmesser VDI angetriebene Werkzeuge)
@280 mm . - - - - 3 300U
150 SG @330 mm . = = = = . 300U / 500U
100M SG @280 mm . - . - = . 400U
150M SG @280 mm . = . = = . 400U
100MY @280 mm . [m] . = . . 300U
@280 mm . [m] . . = = 300U
@280 mm . [m] . . . = 300U

Max.

Bearbeitungs-
durchmesser Verschraubt VDI

Y-Achse Universal-Ausfiihrung

N

a

(=] (=] o
(%2}

200MB, 250MB @380 mm [m] 3 . - - 3 500U / 1000U
200MY, 250MY @380 mm [m] 3 . - 3 3 500U / 1000U
@380 mm [m] 3 . . - - 500U
200MSY, 250MSY @380 mm [m] 3 . . 3 - 500U
@350 mm 3 - - - - 3 500U / 1000U
@360 mm 3 - 3 - - 3 500U / 1000U
@380 mm 3 - - - - 3 500U / 1000U
250 MAL @360 mm . - . - - 3 500U / 1000U
Bearbeitungs- Y-Achse Universal-Ausfiihrung
durchmesser VDI
@420 mm . - - - - 3 650U / 1250U
300MA, 350MA @420 mm 3 - . - - 3 650U / 1250U
300MB, 350MB @420 mm [m] 3 . - - 3 650U / 1250U
300MY, 350MY @420 mm [m] 3 . - 3 3 650U / 1250U / 1500U / 2000U
@420 mm [m] 3 . . - - 650U / 1250U
300MSY, 350MSY @420 mm [m] 3 . . 3 - 650U / 1250U

e Standard OOption —N/NV
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Serie QUICK TURN

Universal-Ausfiihrung
. - - .

@580 mm 2000U

Max. Bearbeitungs-
durchmesser

400M, 450M @580 mm . [m] . . 2000U

BN
I
400er,
450er
Serien

300er,
350er
Serien

Serien

150er
Serien

1250U

1500U

3000U

e Standard O Option —N/NV
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Serie SLANT TURN

SERIE

SLANT TURN

FUr die hocheffiziente Bearbeitung langer Wellenteile mit groBem Durchmesser.

SLANT TURN 550M (C) SLANT TURN 550M (2000U) SLANT TURN 500M (3000U)

Universal-AusfGhrun C /1000U / 2000U / C /1000U / 2000U / 2000U / 3000U / 2000U / 3000U / GaEaU

g 3000U / 4000U 3000U / 4000U 4000U 4000U
Max. Schwm.gdurchmesser / ©1.040 mm / @1.040 mm / @1.040 mm / 21.070 mm / @860 mm 21,040 mm / @860 mm
Max. Bearbeitungsdurchmesser @910 mm @910 mm @910 mm

Spindeldrehzahl* / -leistung (40% ED) Ee0/oNy W2 1.000 min' / 45 kW 500 min" /45 kW 1.000 min"' / 60 kW 1.000 min"' / 60 kW

Werkzeugaufnahmekap: t 12 12 12 15 (auBen / innen 10 + innen 5) 15 (auBen / innen 10 + innen 5)

*Je nach Spannfutterdaten

Die Modelle der umfangreichen Produktreihe SLANT TURN zeichnen sich allesamt durch eine ganze Reihe an Spitzenmerkmalen aus, darunter
hohe Vorschubgeschwindigkeiten und herausragende Warmebestandigkeit dank Kuhlung von Kugelumlaufspindeln, Revolver und Spindelstock.
Die optionale Synchronbewegung von Z-Achse und Linette ermoglicht die effiziente Bearbeitung langer, schlanker Wellenteile. Die Maschine
kann zwecks einfacher Programmierung und Einrichtung mit einer CNC-Steuerung des Typs SmoothC oder SmoothG ausgestattet werden.

ergonomics Wecco-friendly

Hohe Bedienerfreundlichkeit Umfassende Berticksichtigung
von Umweltschutzaspekten
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Serie SLANT TURN

Bearbeitung eines Absperrschiebers mithilfe eines
Spannfutters mit Indexierfunktion (Option)

Abgebildet ist die SLANT TURN 500M (Futtermaschine) .. - . . .
Konzipiert fiir die Bearbeitung groBer und langer Wellenteile

Energietechnik ; Baumaschinenindustrie
Stromerzeugung Schiffbau
Integrierter Spindelmotor Hohe Eilganggeschwindigkeit Mehrseitiges Drehen als
sorgt fUr ein gewaltiges der Z-Achse verkirzt die Option dank Spannfutter
Drehmoment und damit fir Durchlaufzeit bei der mit Indexierfunktion

ausgezeichnete Spanabnahme Bearbeitung langer Teile
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Drehmaschinen - Ubersicht
Serie SLANT TURN

@910 mm

Max. Bearbeitungsdurchmesser

0748 mm

Schwingdurchmesser iiber dem Schlitten

0410 mm

Max. Spanndurchmesser
der Liinette

| IS

Modell SpannfuttergroBe Spindel Revolver
I L
12er Trommelrevolver, verschraubt
500 — == Spindelbohrung @185 mm — A
2 tion:
18" Max. Spindeldrehzahl: 1.600 min- 082 mm /950 mm (Option: @80 mm)
I — 21" Max. Drehmoment: 7.000 Nm
; 12er Trommelrevolver, VDI-Ausflhrung
frm— = Max. Leistung 45 kW / 40% ED b ’
500M ax. Leistung 45 /40% 032 mm /@50 mm (Option: @80 mm)
I L
Spindelbohrung @275 mm
550 [ le. Max. Spindeldrehzahl: 1.000 min-1 | 12er Trommelrevolver, verschraubt
Max. Drehmoment: 7.000 Nm 032 mm /@50 mm (Option: @80 mm)
Max. power 45 kW / 40% ED
21"
T —
Spindelbohrung @320 mm .
550M — =t Max. Spindeldrehzahl: 750 min"' e 12€r Trommelrevolver, VDI-Ausfuhrung |
Max. Drehmoment: 7.000 Nm 032 mm /@50 mm (Option: @80 mm)
Max. Leistung 45 kW / 40% ED
I L
600 [ — 12er Trommelrevolver, verschraubt
Spindelbohrung @375 mm 032 mm /@50 mm (Option: @80 mm)
o1 Max. Spindeldrehzahl: 500 min-'
e Max. Drehmoment: 7.000 Nm
600M frm— b Max. Leistung 45 kW / 40% ED | 12er Trommelrevolver, VDI-Ausfihrung
032 mm / @50 mm (Option: @80 mm)
I L
18 Max. Spindelbohrung: @180-560 mm
21 Max. Spindeldrehzahl*: 300-1.000 min-"
800 24" === Max. Drehmoment*: 7.000 Nm === Trommelrevolver mit 15 Stationen
32" Max. Leistung: 60 KW / 40% ED
40" *Je nach Spindelbohrung
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Serie SLANT TURN

SLANT TURN SLANT TURN
600 , 600M 800
@375 mm 32180/260/375/560 mm

Max.
- Bearbeitungslange*
1 '01 6 mm GroBe Vielfalt an Spindelbohrungen bis zu @560 mm
(C/1000)
2-009 mm SLANT TURN SLANT TURN SLANT TURN
2000V,
om0 500,500M  550,550M 550, 550M
3.144 mm
(3000U)
4.033 mm
(4000U)
* Die maximale
Bearbeitungslange
richtet sich nach
Maschinentyp 2185 mm @275 mm 3320 mm
und Spannfutter.
Universal-
Reitstock Ausfiihrung
I
o 1C
(Futtermaschine)
I
Reitstockpinole mit zwei Stellungen
(manuelle Positionierung der Pinole) 1000U
2000U
<Max. Andriickkraft> 3000U
e 25 kN: 1000U / 2000U / 3000U 4000U
e 30 kN: 4000U
I
Reitstockpinole mit zwei Stellungen
(manuelle Positionierung der Pinole) 2000U
<Max. Andrlckkraft> 28888
e 25 kN: 2000U / 3000U
e 30 kN: 4000U
I
Hydraulischer Reitstock 2888 8
MT No. 6 T 000U
(integrierte Kornerspitze) 6000 U

SLANT TURN 500M (C)

SLANT TURN 500M (2000U)

SLANT TURN 800 (2000U)
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Serie HQR

SERIE

HQR

Ein CNC-Drehzentrum der neuen Generation mit zwei Revolvern /
zwei Spindeln fUr vielfaltige Einsatzmoglichkeiten.

HQR-150MSY HQR-200MSY (850U)
(Abgebildet mit Maschinenstatusleuchte und (Abgebildet mit Maschinenstatusleuchte, Werkstlickentladeeinrichtung
Werkstlickentladeeinrichtung (jeweils Option)) und automatischem Teilefdnger (jeweils Option))

Die Maschinen der Serie HQR sind jeweils mit zwei Revolvern und zwei Spindeln ausgestattet und bieten optimierte Durchlaufzeiten bei der
GroBserienfertigung. Oberer und unterer Revolver kénnen beide gleichzeitig im ersten bzw. zweiten Arbeitsgang oder simultan im gleichen Arbeitsgang
arbeiten, um zum einen Werkstlckdurchbiegung zu vermeiden und zum anderen, um die Zykluszeit zu verkirzen. Zudem sorgt die Y-Achsen-Funktionalitat
an beiden Revolvern flr hdhere Flexibilitat, das heit, es kdnnen noch komplexere Teile bearbeitet werden.

Die Serie HQR wird mit der Steuerung des Typs SmoothG kombiniert, welche die Multikanalprogrammierung der Doppelspindeln erméglicht.
Fur die Serie HQR wird eine groBBe Auswahl an Sonderausstattungen angeboten. Die Maschinen kénnen mit einem Stangenladesystem,
einem System zum Entfernen der Stangenreste sowie einer Werkstlckentladeeinrichtung mit Werkstlckférderer kombiniert werden. In dieser
Ausstattung eignet sie sich flr die vollautomatisierte Fertigung.

ergonomics Weecco-friendly

Hohe Bedienerfreundlichkeit Umfassende Berticksichtigung
von Umweltschutzaspekten
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Serie HQR

*Y1 und Y2 nur bei den Maschinenmodellen 100MSY, 150MSY, 200MSY und 250 MSY.

O 000

Maschinenkonstruktion mit Hochste Produktivitét durch Ausstattung mit Hauptspindel Oberer und unterer

2 Revolvern / 2 Spindeln flr Einsatz der neuesten und 2. Spindel sorgt fur Revolver mit Y-Achse flir

unUbertroffene Produktivitat CNC-Steuerung hohe Zerspanleistung unUbertroffene Effizienz
(Modell MY ohne 2. Spindel) MAZATROL SmoothG (Modell MY ohne 2. Spindel) (Nicht an MS-Modellen)

Max. Bearbeitungsdurchmesser @300 mm @300 mm @344 mm @344 mm @344 mm @344mm

Max. Spindeldrehzahl*' / 6.000 min' 5.000 min-'! 5.000 min! 5.000 min' 4.000 min-! 4.0000 min'
Leistung (40% ED) 11 kW 15 KW 22 KW 22 KW 26 KW 26 KW

Drehzahl der 2. Spindel*' / 6.000 min”' 6.000 min"' 5.000 min”! 5.000 min”' 5.000 min”' 5.000 min*!
Leistung (40% ED) 11 kW 11 kKW 22 kW 22 kW 22 KW 22 KW

Werkzeugaufnahmekapazitat

12/12 12/12 12/12 12/12 12/12 12/12
(oben / unten)

*1 Je nach Spannfutterdaten.
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Serie HQR

Drehen mit Ausgleichsschnitt an der Hauptspindel Gleichzeitige Bearbeitung von zwei Werkstiicken

Serie H Q R - Multi-Funktionstechnologie
fur héchste Produktivitat

Maschinenauslegung mit 2 Revolvern / 2 Spindeln flr klrzere Zykluszeiten.

Die Maschinen der Serie HQR eignen sich dank ihrer zwei Revolver (oben und unten) fir die hocheffiziente Zerspanung. Ermoglicht werden
beispielsweise die gleichzeitige Ausfliihrung von erstem und zweitem Arbeitsgang und der Ausgleichsschnitt. Dank der Synchronbearbeitung
an beiden Revolvern kann ein Ausgleichsschnitt ausgefuhrt und so Werkzeugversatz weitestgehend ausgeschlossen werden. Durch die
gleichzeitige Drehbearbeitung werden darUber hinaus die Zykluszeiten verkurzt.

AuBendrehen AuBendrehen
Stangenvorschub (Schruppen) (Schlichten)

Nutenbearbeitung Fréisen Nebenzeit

Hauptspindel

HQR-150MSY
mit Stangenvorschubeinrichtung
und Entladesystem

AuBendrehen AuBendrehen AuBendrehen
(Schruppen) (Schruppen) (Schlichten) Frasen

2. Spindel

Os 20s 40s 60 s 80s 100s 120s

AuBendrehen
Stangenvorschub AuBendrehen (Schruppen) (Schlichten) Nutenbearbeitung Abstechen

Hauptspindel

CNC-Drehzentrum mit
1 Revolver /
2 Spindeln

AuBendrehen | AuBendrehen
Nebenzeit Abstechen (Schruppen) (Schlichten)

2. Spindel

Os 50s 100s
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Serie HQR

Frasen mit Ausgleichsschnitt an der Hauptspindel Abstechen

Abstechen

Verkirzung der

Industriemaschinenbauteil

S45C
265 x 85 mm

140s 141
s Zykluszeit

Bohren Frasen Frasen Bohren Bohren Teilefanger

150s 200 s 250's 26 4
s Zykluszeit
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Serie MULTIPLEX W

SERIE

MULTIPLEX W

Innovatives Design fur die Gro3serienfertigung.

MULTIPLEX W-200Y MULTIPLEX W-300Y
Abgebildet mit optionalem Gezeigt mit optionalem
Portalladesystem GL-100 Portalladesystem GL-200

 ew o |
@320 mm @320 mm @430 mm @430 mm

5.000 min™!, 22kW 5.000 min™!, 22kW 4.000 min™, 26 kW 4.000 min'!, 26kW
Trommelrevolver mit 12 Stationen x 2 Trommelrevolver mit 12 Stationen x 2 Trommelrevolver mit 12 Stationen x 2 Trommelrevolver mit 12 Stationen x 2

*! Je nach Spannfutterdaten

Die Serie MULTIPLEX W eignet sich ideal fur die GroBserienfertigung und verfligt Uber ein Schragbett flr verbesserte Spaneabfuhr. Die Maschine
arbeitet mit zwei Revolvern und zwei Spindeln, so dass kontinuierlich und/oder simultan bearbeitet werden kann. Ein maBgeschneidertes Bedienfeld
flr Mazaks CNC-Steuerung SmoothG besticht durch unvergleichliche Verarbeitungsgeschwindigkeit und -leistung.

ergonomics Weecco-friendly

Hohe Bedienerfreundlichkeit Umfassende Berticksichtigung
von Umweltschutzaspekten
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Serie MULTIPLEX W

O 0O 00

Symmetrische Maschinenauslegung Schragbett fur verbesserten MaBgeschneidertes VDI-Trommelrevolver (12er
mit 2 Spindeln und 2 Revolvern Spanablauf und einfacheren SmoothG-Bedienfeld, speziell Ausfuhrung) mit auf 5.000 min'
sorgt fur noch héhere Produktivitdt ~ Zugang zum Bearbeitungsbereich fUr Serie MULTIPLEX W ausgelegtem Inline-Antrieb fur

verbesserte Frés- und
Gewindebohrleistung und kirzere
Werkzeugwechselzeiten

MULTIPLEX - Bearbeitung mit héherer Produktivitat

HERKOMMLICHE BEARBEITUNG Mehrere Bearbeitungsprozesse

Zu bearbeitendes
Material Material Material

Y | Bearbeitungszeit Lang

CNC-Drehzentrum

MULTIPLEX W SERIES el ithlsi el (er L

Fertig bearbeitetes
Material Werkstiick

W | rosnorgange HEN
1 NI =R Vinimum

—
— 5
—wmlﬂﬂ—'
I I —

MULTIPLEX
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Serie MEGA TURN

SERIE

MEGA TURN

Hochste Spindeldrehzahl und Eilganggeschwindigkeit in
dieser Leistungsklasse.

MEGA TURN 500 MEGA TURN 60O MEGA TURN 900 MEGA TURN 1600

Die Maschinen der Serie MEGA TURN sind vertikale Drehmaschinen in kompakter Bauweise mit optionaler Funktion flir angetriebene Werkzeuge.
Sie zeichnen sich durch die Fahrstanderkonstruktion (X-Achse) aus, die eine ausgezeichnete Verwindungssteifigkeit bei der Hochleistungsbearbeitung
langer Werkstticke mit groBem Durchmesser gewahrleistet.

ergonomics Weecco-friendly

Hohe Bedienerfreundlichkeit Umfassende Berticksichtigung
von Umweltschutzaspekten
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Serie MEGA TURN

O 0O 00

Der optionale ATC mit Capto Einzigartige Bauweise Neue SmoothC-Steuerung Leistungsstarke Spindel mit
W kis'werkzeulgk??Stfcwngk;”d das garantiert einen erweiterten mit innovativen Funktionen fiir integriertem Motor und
erkzeugmagazi flir 10 Werkzeuge bieten Bearbeitungsbereich noch hohere Produktivitat Konturbearbeitung mittels
eine Aufnahmekapazitat von insgesamt C-Achse garantiert immer wieder
21 Werkzeugen und sorgen daflr, dass a . | .
Bohrstangen bei der Zerspanung von hochste Bearbeitungsgenauigkeit
Werkstticken mit groBem Durchmesser (nicht fur alle Modelle verfligbar)

nicht kollidieren k&nnen.

_ 500, 500S, 500M, 500MS j 600, 600S 600M, 600MS 900, 900S, 900M, 900MS 1600, 1600M
ey, 217 18", 20" ~ 36"

12" 15" 18" " oqn ogn F 2", gde 1.250 mm (Aufspannplatte)

@630 mm @600 mm @920 mm @1.650 mm

Spindeldrehzahl*! / 1.250 min' / 30 kW
3.000 min*' / 26 KW 2.200 min”' / 30 KW 2.200 min™' / 30 KW 350 min' / 45 kW
-leistung (40% ED) (30-min. Betrieb)

Werkzeugaufnahmekapazitat 12 12 12 12 12

*1 Je nach Spannfutterdaten
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Serie MEGA TURN

Mdgliche Maschinenanordnung

Reihenanordnung m m

!

L-Anordnung .

Gegeniiberliegende Anordnung

K S

Reihenanordnung mit Roboter

L-Anordnung mit Roboter

Einrichtstation

C

Tandemanordnung mit

~ s
.|
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Serie MEGA TURN

Hohere Effizienz "~ —

2.850 mm i 1.100 mm :
Der vom Bediener abzudeckende
Arbeitsbereich verringert sich um 61%,
so dass die Werkstucke viel bequemer
- - zwischen zwei Maschinen umgespannt
werden koénnen.
Standardvariante x2 Standardvariante und

spiegelbildlich ausgefiihrte Variante

Minimaler Platzbedart

12.000 mm

Geringerer Platzbedarf: *12,5%

JE J JE J JE j Platzeinsparung bei Aufstellung von
2 Maschinen in Standardausftihrung und

2 spiegelbildlich ausgeflhrten Varianten.
MEGA TURN MEGA TURN MEGA TURN
500 500 500 *Mit automatischem Werkzeugwechsler
(Standardvariante) (Standardwariame) (Standardwariame)

1.000 mm l 5 1.000 mm l 5 1.000 mm l 5 1.‘000 mm

Standardvariante x2 und spiegelbildlich ausgefiihrte Variante x2
I T I

L A

MEGA TURN MEGA TURN | MEGA TURN

Um12,5%

MEGA TURN .
500 geringerer

500 500 500
Spiegelbildich Spiegelbidich Platzbedarf
( ausgefiihrte ( ausgefiihrte Standardvariante
Variante Variante

1.000 mm

| \ | |

10.500 mm 1.600 mm

1.000 mm
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MAZATROL SmoothC CNC

MAZATROL

Einfache Programmierung

A1

' 3

<

Vereinfachte Datenanzeige in

der Tradition der MAZATROL-
Dialogprogrammierung.

Dieses neue System ist

mit seiner vereinfachten
Tastaturbedienung auf héchste
Bedienerfreundlichkeit ausgelegt.

E

USB-Schnittstelle
Programm- und Werkzeugdatentransfer

ﬁ

SD-Karten-Steckplatz
Programm- und Werkzeugdatentransfer

E

MenUtasten unterhalb des Bildschirms zum
Umschalten zu anderen Bildschirmen zwecks
Programmdateneingabe und -editierung

N

Kompakte Tastatur mit einzigartigem Design
fur einfache Dateneingabe

ﬁ

Startbildschirmtaste zum Aufrufen des
Startbildschirms von jeder beliebigen
Anzeige aus
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MAZATROL SmoothC CNC

. . UMFASSENDE STATUSANZEIGE AUF EINEM BILDSCHIRM
Startbildschirm ) UMFASSENDE STATUSANZEIGE AUF EINEM BILDSCHIRM |

Auf dem Startbildschirm wird der allgemeine Prozessstatus
Ubersichtlich und leicht verstandlich angezeigt.

u Bearbeitung

Anzeige der in Betrieb befindlichen y’ 2 | y 1|

Achsen und der jeweiligen Motorlast

Programmierung //a
Anzeige von Simulations-
y 4

und Bearbeitungszeit

Werkzeugdaten
Statusanzeige der Werkzeuganordnung

Riisten - Einrichten /ﬂ

Statusanzeige der
WerkstUckkoordinateneinstellung

S BN

E Wartung
Ubersichtsanzeige anstehender
Wartungsarbeiten
MAZATROL

-Dialogprogrammierung

Die interaktive MAZATROL-Programmierung
arbeitet mit dialogorientierter Sprache,
bestimmt automatisch die Schnittbedingungen
und benutzt M-Codes und G-Codes.

Selbst Anfanger kdnnen somit ganz

schnell Fortschritte erzielen.

Mo . UNIT PART AT, Mo. PITCH WIDTH FIN

TOOL
PATH

3D-Maschinenmodell

Anhand eines 3D-Maschinenmodells
kann das Programm beim Arbeiten mit
anderer CAD/CAM-Simulationssoftware
auf Kollisionen Uberprift werden.
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MAZATROL SmoothG CNC

MAZATROL

Die MAZATROL CNC-Steuerung der siebten Generation.

Das Herzstlck unserer Smooth Technology

Vom Einrichten bis zur Bearbeitung

Ausgelegt fr unUbertroffene Bedienerfreundlichkeit.

A /&

' 3
A1 <

n

Bedienung liber 19"-Touchscreen
Wie bei einem Smartphone oder Tablet

n

USB-Schnittstelle
Schnittstelle fir USB-Peripherieausriistung:
nach USB 1.0 + 2.0-Standard

a

SD-Karten-Steckplatz
Programm- und Werkzeugdatentransfer

N
>

Bedientasten

GroBe Tasten

— Farbwechsel von orange zu grin im
eingeschalteten Zustand

n

Drehregler
FUr haufig genutzte Achsenwahl und
Vorschubgeschwindigkeitswechsel
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MAZATROL SmoothG CNC

Neuer Touchscreen als
Benutzerschnittstelle fur
einfache Datenverarbeitung

- Programmierung, Bestatigung,
Editierung und Abspeichern
von Werkzeugdaten.

Prozessspezifische Startbildschirme

Fiunf unterschiedliche prozessspezifische
Startbildschirme

Auf jedem dieser Startbildschirme werden die
erforderlichen Daten Ubersichtlich und leicht
verstandlich angezeigt. An jedem Prozessbildschirm
kénnen durch Antippen von Icons weitere

/‘ /ﬂ /ﬂ Bildschirmanzeigen aufgerufen werden.
Programmierung
Werkzeugdaten

Rusten — Einrichten

Bearbeitung

N O O . N

Wartung

' < s |

Dialogfenster ~ 000000

Dialogfenster ermoglichen die effiziente Eingabe von Programmier- und Maschineneinstelldaten.

Seitenmenii Listenmenii Bildschirmtastatur
r=na
[ |
[ |
[ |
[ |
[ |
[ |
[ e ————— "
1 . .
[ . .
1o " "
I I e i 1 1 1
I 1 1 1 o o e mm e e e mm mm e e e 4
- d
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MAZATROL SmoothG

Einfache Programmierung

Bildschirm fiir grafisch unterstiitzte Programmierung

Quick MAZATROL

MAZATROL-Programm, Prozessliste und
3D-Werkstlckkontur sind miteinander verknUpft.
Nach Definition eines Bearbeitungsprozesses
in einem MAZATROL-Programm wird die
3D-Kontur unmittelbar angezeigt, so dass
etwaige Programmierfehler schnell festgestellt
werden konnen.

AR

' 2|

n Durch Antippen eines
Merkmals im 3D-Modell kann
schnell an die betreffende
Stelle im MAZATROL-
Programm gesprungen werden.

ﬂ Das 3D-Modell aus
der Prozessliste wird in
Echtzeit mit aktualisierter
Programmierung angezeigt.
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MAZATROL SmoothG

3D Assist ~ 000n0n0n0nn

Werkstlickdaten und Koordinatenwerte kdnnen

4 4 Automatische Eingabe in das
als 3D CAD-Daten in ein MAZATROL-Programm n Import von CAD-Modellen ﬂ
MAZATROL-Programm
importiert werden. Die umsténdliche Eingabe . 9
von Koordinatenwerten entfallt damit. Zudem ﬂ Wahl der Kontur
kénnen Eingabefehler und der Zeitaufwand fur //

die Programmprufung verringert werden.

1

Y 2

Quick EIA

Programm, Prozessliste und
3D-Werkzeugbahn sind miteinander
verknUpft. Durch die grafisch unterstitzte
Suche auf dem Bildschirm I&sst sich die
Programmprtfung beschleunigen.

Wahl der Werkzeugbahn durch n Lk
Tippen auf den Bildschirm A

Sprung an die betreffende i S
Zeile im EIA-Programm n n\\
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Network Integration

SYSTEMVERNETZUNG

Einfache Vernetzung mit Automatisierungseinrichtungen.

Smooth Process Support Software fiir SmooTH

effizientes Fertigungsmanagement Option PROCESS SUPPORT
s o F T w A R E
i SmooTH sSmooTH SmoaoTH
Vernetzung zwischen der Smooth S~ =L e &
CNC-Steuerung und Anwender-PCs MAZATROL GAM  Dialog
fUr noch hohere Fertigungsefﬁzienz, -Programmierung. Simulationssoftware Management-Software fiir die
fiir hohe Geschwindigkeit, Verwaltung von Bearbeitungs-
einschlieBlich Programmen fiir die und Betriebsiiberwachungsdaten
5-Achsen-Bearbeitung. Software fiir Fertigungsplanung sowie Wartungsdaten

.
.
o,
sesescecssssediocecenee

eecccoe

MTConnect ist eine eingetragene
Marke der Association for

\ Manufacturing Technology (AMT).

FERTIGUNGSPLANUNG

I‘]BEHW®
R

DE
MASCHINENAUSLASTUNG

WERKZEUG-

N

PROGRAMMIERUNG

VOREINSTELLBEREICH
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Network Integration

Vernetzung mit Peripheriegeraten

Dank Vernetzungs-Industriestandards ist
die Vernetzung mit Peripheriegeraten PC Gateway
ganz einfach.

eecocoe

EtherNet/IP ist eine Marke der Open DeviceNet Vendor
Association (ODVA).

PROFIBUS ist eine Marke der PROFIBUS Sensor Roboter Werkzeugmaschinen
Nutzerorganisation (PNO).
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Mazak

Your Partner for Innovation

Yamazaki Mazak Deutschland GmbH

Esslinger StraBe 4-6, D-73037 Géppingen
T: +49 (0) 7161 6750 F: +49 (0) 7161 675 273

| www.mazakeu.de |




